TECHNISCHES DATENBLATT

Ll_)ZD 9 Adhesive
solutions )
5‘. specialist Document: TDS-RE3009-DE-R01

ZDS-RubberElast™ - RE SERIE

ZDS-RE3009

High-Temperature Conveyor Belt Repair Adhesive

Produktbeschreibung

High-Temperature Conveyor Belt Repair Adhesive

Einsatztemperatur Mischungsverhaltnis Aushartung
-30 bis 200°C Einkomponentig 46 h

I Hauptvorteile I Technische Daten

Q Eignung fir hohe Einsatztemperaturen Scherfestigkeit 5.5 MPa

Q Gebrauchsfertige Einkomponenten-Anwendung Harte Shore D 55

. Durchschlagfestigkeit 16
Q Kalt verarbeitbare Elastomerreparatur

Einsatztemperatur -30 bis 200°C
Mischungsverhéltnis Einkomponentig
I Anwendungen Aushirtung 4-6h
Forderbander; Reparatur und Wiederaufbau.
I Typische Verarbeitungsparameter I Verarbeitungshinweise & Lagerung
Produktform Klebstoff ® Oberflachenvorbereitung: Gummi oder Metall reinigen und aufrauen; Trennmittel, Ol
und Staub entfernen. Bei Bedarf kompatiblen Primer verwenden.
Mischiaibs Typisch: Schwarz ® Verarbeitung: Direkt in einer diinnen, gleichmaRigen Schicht auftragen und
X empfohlene Trocknungs- bzw. Inbetriebnahmezeit beachten.
Verarbeitungstemperatur Empfohlen: 5°C bis 35°C

® Umgebung: Untergrund mindestens 3°C (iber dem Taupunkt halten. Kalte verlangert
Verarbeitungszeit (25°C) Gebrauchsfertig die Hartung, Warme verkiirzt die Verarbeitungszeit.

® Lagerung & Sicherheit: Verschlossen bei 5-30°C kiihl und trocken lagern; typische

EmpiotieneiSehichidicke Empfohlen: 0.2-1.0 mm Klebfuge Lagerfahigkeit 12 Monate. Handschuhe und Augenschutz tragen; SDB beachten.

Anfangshartung (25°C) Typisch: 15-30 min bis grifffest

Als Typisch oder Empfohlen gekennzeichnete Werte sind technische Richtwerte aus Produkttyp, angegebener Leistung und Einsatzzweck. Kritische Projektparameter durch Anwendungstests bestatigen
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