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- MR SERIE

ZDS-MetalRebuild™

ZDS-MR5007

Machinable Aluminum Repair Compound

Produktbeschreibung

Machinable Aluminum Repair Compound

Einsatztemperatur Mischungsverhaltnis

-60 bis 180°C A:B =4:1

I Hauptvorteile

Q Nach der Aushértung bearbeitbar
Q Hohe Haftung auf vorbereiteten Industrieuntergriinden

Q Strukturelle Reparatur vor Ort

I Anwendungen

Rohrformstiicke, Metallbauteile; Reparatur und Wiederaufbau.

I Typische Verarbeitungsparameter

Produktform Paste
Mischfarbe Typisch: Metallgrau
Verarbeitungstemperatur Empfohlen: 10°C bis 35°C
Verarbeitungszeit (25°C) Typisch: 30-45 min
Empfohlene Schichtdicke Empfohlen: 1-5 mm

Anfangshartung (25°C) Typisch: 4-6 h

TECHNISCHES DATENBLATT

Document: TDS-MR5007-DE-R01
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Aushartung

24 h

I Technische Daten

Dichte 1.85
Zugfestigkeit 350
Scherfestigkeit 210
Einsatztemperatur -60 bis 180°C
Mischungsverhaltnis AB=4:1
Aushértung 24 h

I Verarbeitungshinweise & Lagerung

® Oberflachenvorbereitung: Sauberer, tragfahiger und olfreier Untergrund; Metall oder
Verbundwerkstoffe aufrauen und entstauben.

® Verarbeitung: Im angegebenen Verhaltnis dosieren, homogen mischen, auftragen
und verdichten, um Lufteinschliisse zu minimieren.

® Umgebung: Untergrund mindestens 3°C (iber dem Taupunkt halten. Kalte verlangert
die Hartung, Warme verkiirzt die Verarbeitungszeit.

® Lagerung & Sicherheit: Verschlossen bei 5-30°C kiihl und trocken lagern; typische
Lagerfahigkeit 12 Monate. Handschuhe und Augenschutz tragen; SDB beachten.

Als Typisch oder Empfohlen gekennzeichnete Werte sind technische Richtwerte aus Produkttyp, angegebener Leistung und Einsatzzweck. Kritische Projektparameter durch Anwendungstests bestatigen
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